ME)JORE SU PRODUCTIVIDAD CON LAS
ESTACIONES DE EMPAQUETADO
FLEXIBLES DE SOCO SYSTEM




EFICACES ESTACIONES DE EMPAQUETADO
PARA HOYY PARA MANANA

Unamejoradela
productividad, un
precintado de las cajas
mejory mas cuidado,
ademas de la capacidad
para recolocar, adaptary
ampliar la estacion de
empaquetado.

Estas son algunas de las
ventajas de invertiren una
estacion de empaquetado
flexible de SOCO SYSTEM.

Acero inoxidable para
entornos hiimedos
La gama de productos de SOCO
SYSTEM esta disponible en
acero galvanizado o inoxidable.

Encajar, precintar

y paletizar desde la
misma posicion

La estacion de empaquetado con
boomerang permite la realizacién
de tres actividades dentro de un
area muy limitada, de
aproximadamente 8 m*:

m Formacion de cajasy sujecion
de la cajavacia en su lugar. El
operariotiene las dos manos
libres pararealizarel llenado.

Precintado de la cajaen las
partes superior e inferior, a
continuacién las cajas pasan
hasta el transportadory se
acumulan justo detras del
operario.

Las cajas son paletizadas

cuando eltransportador de
acumulacién esta lleno.

Los cabezales precintadores de
SOCO SYSTEM han sido
desarrollados a lo largo de
muchos afios de experiencia
con los usuarios, hasta
convertirse en la herramienta
optima que son hoy dia.

Es posible seleccionar un nuevo
tamafio de caja de un modo
rdpidoy facil.

Los transpd}__l"a

girary extender.




La estacion de empaquetado
con boomerang incluye las
siguientes caracteristicas:

1. Elboomerang consiste en
transportadores de rodillos
situados antesy después de la
precintadora de cajas, asi como
enuna curva flexible.

2. Elmodelo semiautomaético
T-10 precinta las cajas en las
partes superior e inferior.

Es posible ajustartodo el sistema
para obtenerla altura de trabajo
adecuaday una pendiente
descendente hasta el
transportador de acumulacion.
El sistema consiste en mddulos
estandar que se pueden

reorganizar para otras soluciones.

La necesidad de una mayor

movilidad se soluciona
utilizando ruedas con
freno montadas
directamente en los
soportes.

La acumulacion libera
al operario para otras
tareas

La mesa giratoria se utiliza para
acumular los productos. La
mesa libera al operario para
otras tareas sin necesidad de
detenerla produccion.

Los productos giranen la
mesa giratoriay permanecen al
alcance del operario en todo
momento, para conseguirde
este modo unos métodos de
trabajo eficaces y una posicion
ergondémicamente correcta.

Mesa giratoria

|

Precintadora de cajas que detecta
automaticamente nuevos tamanos

Elmodelo T-55 esta disenado para
las estaciones de empaquetado
gue manejan muchos tamafos de
cajas diferentes. El transportador de

rodillos situado delante de la
maquina esta equipado con un
soporte para cajas, y funciona como
una mesa de empaquetado.

Mesa de empaquetado para una mayor productividad
El modelo F-100 estd montado en la precintadora de cajas, y también se
encuentra disponible en unaversién que empuja a la caja llena hasta la

precintadora de cajas (F-100-P).

La caja se encuentra sin doblar.

La solapa delanteray la solapa
trasera estan dobladas hacia la guia
central.

La caja desciende sobre la guiay es
llevada hacia atras, y se cierran las
solapas laterales.

La caja se mantiene en su lugary
esta preparada para serrellenada.

Cerradorde
3 solapas

Para facilitar la insercion de las
cajas. El operario dobla la solapa
trasera mientras introduce la caja
en lamaquina.

(Adecuado para el modelo T-10.)
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Preparados para

el futuro

Las estaciones de empaquetado
de SOCO SYSTEM se pueden
ampliargradualmente con
diferentes médulos, lo que ofrece
como resultado una capacidad
extrayun aumento de la
automatizacion.

+ formacion de cajas
Elformadorde cajas forma la
caja, lo que permite al operario
concentrarse en el llenado. Esto
aumenta la capacidadycreala
necesidad de un operario
adicional para la paletizacion.

+ paletizacion

Elrobot paletizador se encarga de
la paletizacion, lo que libera al
operario adicional para otros
trabajos, como por ejemplo la
gestion de otras lineas. El robot
paletizador puede serampliado
con transportadores para paletsy
dispensadores de palets.

+ sujecion de los palets
La maquina enfardadora
automatica completa la linea, que
ahoraincluye varios procesos,
desde la formacion de las cajas
hasta la sujecion del palet. Toda la
linea puede estar completamente
automatizada.

Todos los médulos forman
parte de la gama de productos de
SOCO SYSTEM.
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Su distribuidor de SOCO SYSTEM:

Oficina matriz:

SOCO SYSTEMA/S
Helgeshgj Allé 16D
DK-2630 Taastrup
Dinamarca

Tel +45 4352 55 66

Fax +45 4352 8116
info@socosystem.com
www.socosystem.com

SOCO SYSTEM ESPANA:

SOCO SYSTEM SPAIN, S.A.U.
C/Occitania 56-57

E-08911 Badalona - Barcelona
Espafa

Tel. +34 93 464 30 16

Fax. +34 93 464 48 77
info@socosystem.es
www.socosystem.es
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